Novidades no ProNest

Um histérico de versdes dos principais recursos novos e mudangas no ProNest. Para ver o historico completo das
versdes, acesse a base de conhecimentos on-line.

ProNest 2023 v15.0.0

(versdo atual)
GERENCIADOR DE PRODU(;AO

Monitorar as pecas de sucata

No Gerenciador de produgao, vocé pode registrar as pecas no agrupamento que foram cortadas de forma incor-
reta e descartadas. Depois que o agrupamento for fisicamente cortado, pode-se inserir uma quantidade de sucata
de cada peca para o agrupamento cortado. Essa medida garante que os resultados reais do corte das pegas este-
jam visiveis no ProNest e no Gerenciador de producao.

[E] Trabalhos Agrupamentos Maguinas

Agrupamentos

031822 _203.cnc

M5 6,35 mm
Chapa personalizada (3.048 x 1.524 mm)
44% 2 pecas foram sucateadas

031822 202.cnc 1de1

M5 6,35 mm
Chapa personalizada (3.045 x 1.52<4 mm)
8%

» Os operadores podem inserir uma quantidade de sucata das pegas em um agrupamento ja concluido.

» Os Gerenciadores de producao podem visualizar e editar a quantidade sucateada de pegas no aplicativo
web.

» A quantidade de pedidos de trabalho sera atualizada no ProNest e no aplicativo web para explicar a quan-
tidade sucateada. Ou seja, essas pecas perdidas estarao disponiveis novamente para agrupamento no
ProNest.

» Para qualquer pega de pedido de trabalho ou que nao seja de pedido de trabalho, vocé pode usar essas
informacdes para explicar as pecgas sucateadas no faturamento ou cobranca.


http://kb.hyperthermcam.com/
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Congelar agrupamentos

Os usuarios com funcao de Gerenciador de producao podem congelar agrupamentos na fila, para evitar que
sejam processados. Esse recurso pode ser Util se um pedido for suspenso ou cancelado, e vocé precisar garantir
que quaisquer agrupamentos associados nao estejam disponiveis parta corte no Gerenciador de produgéo.

Também é possivel congelar um agrupamento se houver algum problema no programa de pegas NC do agru-
pamento e ajustes precisem ser feitos no ProNest. Basta congelar o agrupamento até que um programador do
agrupamento possa edita-lo.

Um agrupamento congelado é indicado claramente por meio do aplicativo web para todos os usuarios.

Concluido

Chapa personalizada 3048 =1 524 mm
M5 3,18 mm 02 [SPC32E-L3-COPY] [ECO Cut] [2204]
0:20:49

#% Congelado

Chapa personalizada 3048 = 1.524 mm
F5 3,18 mm 02 [SPC32E-L3-COPY] [ECO Cut] [220A]
00845

Os operadores podem ver que o agrupamento ndo deve ser cortado, e ndo poderdo executa-lo em uma maquina
do Gerenciador de producao.

Qualquer agrupamento pode ser rapidamente descongelado, se necessario.

INTERFACE DO USUARIO

Tela de boas-vindas

Ao iniciar o ProNest 2023, vocé vera uma nova tela de boas-vindas que destaca os videos de treinamento, dicas e
outros recursos. E necessario ter conexao a internet para assistir aos videos de treinamento.

Personalizar a faixa

A area da faixa no ProNest — as guias Principal, Agrupamento, Dados e Exibir — podem ser personalizadas, bas-
tando incluir, remover, e reorganizar os botdes que nao sao padrao. Além das quatro guias padrao, podem ser
incluidas as guias personalizadas. Vocé pode salvar diferentes configuracdes de faixa e alternar facilmente entre
elas se precisar, para que melhor se encaixe no seu fluxo de trabalho.

ProNest 2021 v14.2.2
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GERENCIADOR DE PRODUCAO

Editar tempos de producao para agrupamentos concluidos

Vocé pode ajustar o tempo decorrido registrado, operadores, e 0os tempos do operador para os agrupamentos
que foram concluidos. Assim, vocé pode editar os tempos registrados de um agrupamento concluido sem precisar
mudar o status e perder outras informacdes de corte.

Definir status do trabalho

Os status podem ser alterados no nivel do trabalho. Desse modo, vocé pode definir todos os agrupamentos em
um trabalho como “Pendente” ou “Completo” com um sé clique.

Pesquisar agrupamentos por cliente

Vocé pode pesquisar agrupamentos por cliente. Todos os agrupamentos que contém pecas atribuidas aquele cli-
ente serdo mostrados nos resultados da busca. A palavra-chave Customer (Cliente) agora € aceita nos agru-
pamentos.

Tempo de parada das maquinas

Quando uma maquina é Parada, o tempo de sua Ultima execucao serd mostrado no aplicativo web. Os Geren-
ciadores de Producgdo e Operadores podem ver facilmente por quanto tempo uma maquina que ndo esta cor-
tando esta nessa condicao.

Maquinas

&J HPR 400 d Laser

122221 3.CNC 030122 502.cnc

Operadores: Frank Orperadores: Alice

© ®©

l‘—‘l) Ohoras ?3horaz 417 dias L-‘l) Ohoras ?.2horas 4.6dias

e i

As maquinas do Gerenciador de producao do EDGE Connect também mostram o tempo Off-line e o tempo Indis-
ponivel.

Suporte para traducoes

O aplicativo web esta disponivel em 15 idiomas além do inglés.

Funcoes ilimitadas do Operador

A funcio de Operador ndo precisara mais de uma vaga de licenca de Gerenciador de producéo. E possivel con-
figurar e usar um ndmero ilimitado de contas de operador.
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Reconectar automaticamente a uma licenca

Quando a conexdo a uma licenca é perdida, o Servidor do ProNest tentara automaticamente se reconectar a
licenga a intervalos regulares. O intervalo pode ser alterado, se for o caso.

SINCRONIZACAO DE DADOS

Nomes da coluna de Sincronizacao de Dados

As colunas de mapeamento do Estoque de Chapas da Sincronizagdo de Dados agora correspondem aos nomes
das colunas do ProNest (Nome e NUmero do Estoque).

ProNest 2021 v14.2.1

TECNOLOGIA SURECUT "

Tecnologia PlateSaver™ para XPR® da Hypertherm

Desenvolvida especificamente para uso com a fonte de alimenta¢do de plasma Hypertherm XPR e seu avancado
recurso de estabilizagdo de arco, a tecnologia PlateSaver otimiza o uso de chapas por meio de percursos de
entrada especiais e mais curtos e do agrupamento mais proximo de pecas. Além disso, os percursos do PlateSaver
usam uma perfuragdo em movimento que tenta direcionar as pogas de perfuracdo para a borda da chapa, areas de
esqueleto previamente cortadas, ou espago nao utilizado da chapa.

A perfuragado por movimento cria um poga de perfuragdo menor e conica, chamada de Zona de Splash Projetada.
As Zonas de splash projetadas podem ser modeladas no agrupamento quando uma peca do PlateSaver for agru-
pada (Exibir > Agrupar objetos de imagem > Zonas de splash projetadas) e ocorrer uma rotina de processamento
de agrupamento, como Simulagédo de Corte.

Se desejar usar esse recurso, fale com o Suporte Técnico.
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Fundir configuracoes do XPR para o ProNest

Ao instalar uma configuragdo do ProNest XPR (.pn), se houver uma configuracao de ProNest para XPR ja instalada
de uma versdo anterior, o ProNest pode detectar mudangas personalizadas nas planilhas de configura¢des de Para-
metros do processo ou Chanfro na configuracao antiga e fundi-las em uma nova configuracao.

: &

XPRTI10_19R XPRT10_19R
Novo com valores padrdo Nove com valores
personalizados
]
=i
XPRR10_17P
Personalizado

Os beneficios incluem:

» Personalizacbes nas planilhas de Parametros do Processo ou Chanfro ndo sao perdidas quando uma nova
configuracao € instalada.
» Obtenha as informagdes mais recentes da tabela de corte e mantenha suas atuais personalizagées.

» Os valores da tabela de corte da nuvem sao usados para comparar a configuragao personalizada com as
configuragdes de fabrica.
» Execute quantas configuragdes precisar.

GERENCIADOR DE PRODUCAO

Reordenar a fila de agrupamentos pendentes

Agora é possivel alterar facilmente a ordem na qual os agrupamentos aparecem na fila de Pendentes de uma
maquina. Essa acao pode ser Util para programar a producao dos agrupamentos.
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Pendent= 9

3de11

Chapa personalizada
M5 18m PCIIE-LI-COPY] [ECT Cut] [22043]
Dl g

JME K15

rsonalizada i mm
aporize |SPC1AE-L3-2] [ECC Cut] [XHBAX]

Arraste e solte os agrupamentos na ordem que desejar.
O botao de “Mover para cima” coloca os agrupamentos no topo da fila.
Quem utilizar o aplicativo web de qualquer dispositivo podera ver a ordem atual da fila.

Uma nova permissao para possibilitar o reordenamento da fila esta disponivel para os usuarios com fungao
de Gerenciador de produgéo.

Pesquisar agrupamentos por peca

Na pagina de Agrupamentos, vocé pode encontrar os agrupamentos pelo nome da peca, pelo nimero do pedido
de trabalho ou nome do conjunto.

[E] Trabalhos Agrupamentos Maguinas @ W 2 User2

Agrupamentos

' dcnec

M5 6,35 mm
Chapa personalizada (3.048x1.524 mm)
92%

31822 _203.cnc

6,35 mm
Chapa personalizada (3.048x1.524 mm)

Informacodes das pecas classificadas por agrupamento no aplicativo web

As informac0es sobre pegas individuais em um agrupamento ja estao disponiveis em varios lugares do aplicativo
web.
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Imagens da peca

As imagens de pecas individuais podem ser armazenadas no banco de dados e exibidas no aplicativo web.

Cortes de agrupamento

#1 Completo
2022 1409

Bolt Hole Rectangle

Nota: A preferéncia de "Gerar imagens de agrupamento” deve estar ativada para que vocé possa visualizar as
imagens de pecas no Gerenciador de produgao.

Informacoes de pecas para operadores

Os operadores podem ver as pecas no agrupamento em qualquer pagina especifica da maquina, bastando sele-
cionar uma imagem do agrupamento e a guia Pecas. Serao mostrados o nome da peca, o nimero do pedido de
trabalho, cliente, e a quantidade agrupada.

032422 _101.cnc

Imagem Pecas

General Rectangle

Rectangular Circ Flange
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Lista de pecas por agrupamento

A pagina de detalhes do agrupamento mostra uma lista de pecas que aparecem no agrupamento.

Agrupamentos  Maguinas

032422 102.cnc

0de 1 concluldo

MS 3,18 mm
SPC3.2E-L3-COPY] [ECO Cut] [2204X]
Chapa personalizada (3.048 x 1.524 mm)

Arquivo NC:
Saida 24/03/2022 10:31
Ultima modificagao por User 224/03/202
70,
844 [estimado)
Cortes de agrupamento

#1 Pendente

Pecas

General Rectangle

Rectangular Circ Flange
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Lista de agrupamentos para um pedido de trabalho

A pagina de detalhes do pedido de trabalho mostra agora cada agrupamento no qual o pedido de trabalho
estad agrupado. Além disso, serdo mostrados no pedido de trabalho a Quantidade agrupada e a Quantidade cor-
tada de acordo com o agrupamento.

E] Trabalhos £

A7755D2

MS 9,52 mm
Plasma
05/01/2022

12345-01

Trabalhos

Os trabalhos a seguir alocam este item do pedido de trabalho:

Nome Alocagio

Agrupamentos

Nome

Esses dois novos valores podem ser usados para monitorar o progresso de um pedido de trabalho conforme ele
€ agrupado e cortado.
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Agrupamentos concluidos de acordo com a maquina

Na pagina especifica da maquina, uma nova guia Completed (Completos) lista os agrupamentos concluidos que
foram executados nesse maquina.

[E] Trabalhos  Agrupamentos  MAquinas

Atualmente cortando

Interrompido 19 minutos

Pendente 10 Concluido

Concluido em 5 de mai. de 2022

Chapa personalizada 3048 x 1.524 mm
M5 3,18 mm 02 [SPC3.2E-L3-COPY] [ECO Cut]
[220AX]
Concluido 1 hsd um dia 5:16:11
Alice

¥

Concluido em 4 de mai. de 2022

Chapa personalizada 3048 x 1.524 mm
M5 3,18 mm 02 [SPC3.2E-L3-COPY] [ECO Cut]
[2204X]
Concluido 1 hs um dia (r33:48
Alice

¥

Deixe em separado os cortes concluidos do agrupamento durante a nova saida

Gerar novamente o agrupamento nao fard com que o tempo acumulado ou as informacgdes do operador, refe-
rentes aos cortes concluidos do agrupamento, sejam perdidas. Se os cortes do agrupamento tiveram alteracdo em
suas chapas, essa informacao também sera mantida.

Retorno da maquina visivel no agrupamento

Para ajudar os operadores a determinar como carregar a chapa na mesa de corte, o retorno da maquina (ponto ini-
cial) de um agrupamento agora sera indicado nas imagens do agrupamento.
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Atualizacao do icone de dispositivo mével

O icone do ProNest agora sera usado para o recurso de “Adicionar na Tela Inicial” dos dispositivos méveis.

INTERFACE SOLIDWORKS®

Combinacao de pecas duplicadas em diferentes subconjuntos

Quando um conjunto do SOLIDWORKS (.sldasm) contém diferentes subconjuntos que se referem a mesma pega,
essa peca sera incluida na lista de pegas como uma peca Unica, com a quantidade adequada. Anteriormente, varias
instancias da pecga eram incluidas na lista de pegas.

SINCRONIZACAO DE DADOS

Nimero ERP de sincronizacao de dados

Quando a ID da Chapa e o Numero da Chapa ERP atribuidos pelo ProNest sdo informados na importagdo de esto-
que, o Numero da Chapa ERP da chapa podera ser atualizado. (Introduzida originalmente na Sincronizagéo de
dados 14.2.0.)
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ProNest 2021 v14.2

vi4.1.1-v14.2.0

GERENCIADOR DE PRODUCAO

Ul Reformulada

O Gerenciador de producao e o Quiosque de Producao foram totalmente reformulados e incorporados em uma
Unica interface web de usuario.
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|_E] Trabalhos Agrupamentos Miguinas

OMAX

Yeam-filsyCommonOutputOrMAX Waterjet Programs

Atualmente cortando

Em execucao

Chapa personalizada 3045112192 mm
M5 3,18 mm P&0 00012 MO.03 ADF9
0:046:59

P Iniciar =~ M Parar v Completo X Cancelar Il Manter
562022, 12:58 PM
150927

Operadores:

Miguel
Charlie
+ Adicionar -

Pendente 97 Conclufdao

97 de 1240

Chapa personalizada 3048 x1219.2mm
M5 3,13 mm P&0 00012 NO.O3 ADFS
00659

O design responsivo permite a facilidade de uso em diversos tipos de dispositivo, incluindo telas de toque.

Conectividade

Hospede o aplicativo web do ProNest localmente em um servidor de rede ou PC. O aplicativo web deve ser aces-
sivel a qualquer dispositivo da sua rede, seja por meio de uma conexao com fio, seja por uma sem fio (Wi-Fi).

Ou seja, vocé pode usar o Gerenciador de produgéo no seu celular, tablet ou laptop.
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LAMNANAM

: Windows PC
http ;'L,.'."L'.:-..','

MNest Server

Servidora
(Windows)

Dispositivo mdvel

Beneficios:

» Acesso facil aos dados de producao do ProNest em um navegador da web de qualquer dispositivo conec-
tado arede.

* Nao é necessaria instalacdo em dispositivos de clientes.

» Os dispositivos moveis podem se conectar pelo Wi-Fi (sem fio).

» O design responsivo tem uma boa aparéncia em todos os tipos de dispositivo (desktop, laptop, tablet, celu-
lar).

» Ainterface de cliente em navegador podem ser usada nos aparelhos da Apple® (i0OS, macOS), Android™,
Windows® e outros.

» Nao é preciso internet para poder se conectar.

Painel

Ja esta disponivel no Gerenciador de produgao um novo painel que mostra as estatisticas e tendéncias de pro-
ducao.
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[E' Trabalhos Agrupamentos Maquinas ® © I Steve
Progresso de hoje Trabalho pendente

24 horas 163.4 horas

36.6 horas 12 dias

Trabalho concluido Atividade da maquina
[iz] EDGE Connect Hypertherm Plasma 2

(@) pnos0821-010.. | (D) 510802t

INNNNNNNNNN (s E—

Recursos incluidos:

» Visdo em tempo real da atividade da maquina e do status do trabalho.

» Compare o progresso atual com a média de 5 dias.

» Tendéncias de trabalhos concluidos nas ultimas duas semanas.

» O trabalho restante mostra os trabalhos pendentes e o tempo de produgao estimado.
» Veja o status da maquina de todas as maquinas de corte da sua organizagao.

» Uma pagina relacionada a maquina mostra o trabalho concluido diariamente e os tempos estimados de pro-
ducao de cada maquina.
» Vejatodos os trabalhos em aberto da sua organizagao.

Operadores

Atribua funcdo de Operador para qualquer usuario. Ele podera fazer login, selecionar o trabalho em uma lista de
agrupamentos pendentes e executa-los no Gerenciador de producdo. O Gerenciador de producao pode ser usado
em celulares na maquina de corte; por isso, os operadores podem facilmente iniciar e parar agrupamentos a
medida em que sdo carregados e cortados em uma maquina fisica.

O Gerenciador de producdo pode ser configurado de modo que os operadores vejam somente o fluxo de trabalho
simplificado do processamento de agrupamentos, sem nenhuma estatistica ou dado analitico extra.

As atividades do operador podem ser monitoradas e visualizadas de acordo com a faixa de data, maquina etc.
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Pesquisar trabalhos e agrupamentos no Gerenciador de producao

No aplicativo movel, agora é possivel pesquisar os trabalhos que foram salvos anteriormente ou agrupamentos
que ja foram gerados. Vocé pode pesquisar todos os trabalhos e agrupamentos no banco de dados, incluindo os
trabalhos e agrupamentos criados por outros usuarios em diferentes estacoes de trabalho.

|:.":_'j|

Trabalhos

101421_2 rif
101321 _7nif
101321_6.nif
101321 _4nif
100721_Zrif
100621_5nif
100621_3.nif
092021 4nif
092021 _3.nif

071521 _2 mif

Vocé pode pesquisar em uma série de campos diferentes para encontrar os trabalhos ou agrupamentos que pre-
cisa, como o nome do trabalho, nome da peca, material do agrupamento, nome da chapa, nimero do pedido de
trabalho e muito mais.

Ao encontrar o trabalho ou agrupamento que precisa, clique ou toque para ver os detalhes dele.

Informacgoes do trabalho

A pagina de detalhes do trabalho agora mostra mais informagades, incluindo uma lista de facil leitura com os agru-
pamentos do trabalho, o status do agrupamento, espaco livre de cada agrupamento, as chapas do estoque usadas
e os pedidos de trabalho agrupados.
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I_E] Trabalhos Agrupamentos Maguinas

120121 _2.nif

Completo

C\Usersh ADocuments\Hypertherm CAM\ProMest 2021 Jobs\ 120121 _2 mif

Agrupamentos (2):

120121 201 ord
MS 12,7 mm
Chapa personalizada (2.438,4x 12192 mmy)
19%

120121 202 .ord
M5 12 7 mm
Chapa personalizada (2 438.4x1.219.2 mm)
75%

Pecas (2):
Mome Quantidade necessaria Pedido de trabalho
Elade 23

ArcTrap 25

Se estiver usando Estoque de Chapas ou Processamento de Pedidos de Trabalho, selecione o link na pagina do tra-
balho para abrir uma visualizagdo de detalhes do item em questéo. A pagina de detalhes da chapa do estoque
mostra informacdes atualizadas sobre a quantidade de chapas, custos da chapa, retalhos criados a partir da chapa,
e também uma lista de agrupamentos que usam a chapa.
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Agrupamentos  Maguinas

PLO.375_48 144 A36

33 em estogue

QOutras quantidades...

=3
i )

MS 2,52 mm
Retangular: 3.657,6 X 1.219.2 mm

23 de dez. de 2021 09:26:30

720181856
37-10534

4.459 346 mm®
3327 ks
10980 ke
uUs$ 2,00
USS$ 144707
Us$ 4341338

Usado por agrupamentos:

A pagina de detalhes do pedido de trabalho mostra os detalhes do pedido de trabalho, incluindo a data de
entrega e os trabalhos aos quais ele esta alocado.
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Agrupamentos Maguinas

A7755D2

M5 2,52 mm
Plasma
03/01/2022

12345-01

Trabalhos

0= trabalhos a sepuir alocam este item do pedido de trabalhoc

Nome

Agrupamentos

Nome

Informacdes de agrupamento

A lista de agrupamentos permite que vocé escaneie os agrupamentos e o status atual (Pendente, Em Producédo,
Completo) e o Espaco Livre disponivel na pagina de Agrupamentos.
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EJ Trabalhos Agrupamentos Maguinas

Agrupamentos

122221 3.CHC

M5 7,94 mm
Chapa personalizada (2438.4x 1.219.2 mm)
3596

032422_101.cnc

MS 3,18 mm
Chapa personalizada (3.048 x 1.524 mm)
e

1 21 4.ord
M5 3,18 mm
Chapa personalizada (3.048x1.219.2 mm)

=

Clique ou toque em um agrupamento para ver os detalhes sobre ele, incluindo o tempo de producao estimado e o
real, o status de cada copia do agrupamento, informacdes do operador e da maquina, e muito mais.
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E] Trabalhos Agrupamentos Miguinas

021822 _202.cnc

1de 1 concluido

MS 3,18 mm
02 [SPC3.2E-L3-COPY] [ECO Cut] [2204X]
Chapa personalizada (3,043 x 1.524 mm)

Arquivo MC -

Saida 18/02/2022 15:16
Ultima modificacao por User 123/02/2022 14:09

12 9%
27 (estimado), 2:43:20 (atual)

Cortes de agrupamento

#1 Completo 24320

23/02/2022 11:25 23022022 1409
Laser User 1
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Integracao do EDGE Connect

Vocé pode adicionar uma conexao direta a um EDGE Connect CNC da Hypertherm. Os dados da maquina em
tempo real do CNC sdo enviados para o ProNest e estdo disponiveis no Gerenciador de produgao. Entre eles estao
o status da maquina e o tempo de producao real.

(1]
God
k30

Dados de a '
produgio @

O processamento de agrupamentos no Gerenciador de producao com um EDGE Connect CNC é totalmente auto-
matizado. O Gerenciador de produgdo monitora automaticamente o progresso do agrupamento durante o corte e
mostra o status em tempo real do aplicativo web. O Gerenciador de produgao é sincronizado com a Partida e a
Parada do Edge Connect, e por isso os tempos de producao e o status sao bastante precisos para esses agru-
pamentos.

@O - nput]
@O rpul
@Ot - X+ vrirawnl Swich
@Ot - ¥ -Owortrawd Swilch
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@O0 - Ouwlgadt
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1] - R
- m EDGE Connect
- / X Hiypesrtherm
E i, .I!d (214051947
? - 1 EOMGE-D41 051947
1 Frageizs ot Moda
LR Flasma
- m_ - Atualmente cortando
5 488 in Plasma 5 )
— Interromipido
(oom_amconc ) Hypertharm S
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Substituir a chapa do estoque do agrupamento depois da saida

No Gerenciador de produgao, é possivel substituir a chapa do estoque usada pelo agrupamento. Desse modo,
vocé pode substituir rapidamente uma chapa do estoque diferente em um agrupamento que ja foi gerado, sem
precisar reabrir o trabalho e editar os agrupamentos.

A substituicdo de uma chapa no Gerenciador de producdo garante que as informag¢des de monitoramento dessa
chapa estejam corretas quando o agrupamento for cortado com uma chapa do estoque diferente, como, por
exemplo, quando a chapa original estiver faltando ou estiver danificada.

Usuarios e permissoes

Controle o acesso do usuario a diferentes areas do Gerenciador de producdo usando fungdes e permissdes. As per-
missOes a seguir podem ser concedidas no nivel do usuario:

» Visualizacio de dados de producgao

» Execucgao de agrupamentos no Gerenciador de produgao

» Mudanga de status do agrupamento

» Troca de chapas do estoque depois da saida

» Desfazer saida para agrupamentos

» Edigao de tempos de produgao registrados para agrupamentos
» Edigéo de tempos registrados para operadores

APLICATIVO WEB

Gerenciamento de usuarios

Esse aplicativo web tem paginas somente para administradores disponiveis para gerenciamento de contas de usu-
arios do ProNest. Crie contas de usuarios, redefina senhas e inclua funcdes e permissdes para diferentes usuarios.

Perfis

Os usuarios podem definir sua propria precisdo de comprimento e a exibicao de preferéncia de unidades na area
do perfil do usuario no aplicativo web.

Preferéncias do sistema

Agora, varias preferéncias globais podem ser configuradas no aplicativo web e ja estdo disponiveis para contas de
administrador. Dessa forma, vocé pode configurar facilmente as preferéncias do ProNest para todos os clientes
que compartilham o mesmo banco de dados.

PERCURSOS

Mover e travar percursos

“Mover e travar percursos” € uma nova opgao de posicionamento de movimentacdo de percursos, na qual vocé
pode simplesmente clicar em uma peca para automaticamente posicionar e travar percursos. Essa € uma
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alternativa rapida em comparagao a ter que travar o percurso, movimenta-lo e trava-lo novamente, de forma
manual.

“Mover e travar percursos” esta disponivel quando vocé entrar no modo de Modificar Percursos, em Editar Lista de
Pecas, a area principal do agrupamento, e depois em Edi¢do Avancada.
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IMPORTAR CAD

Perfis abertos intencionais

Ao importar uma pega, vocé pode usar a opcao de mapeamento de camadas de CAD “Cortar como perfil aberto”
para tratar os perfis desse camada como perfis abertos intencionais no ProNest, que fara o seguinte:

» Nao aplicara a compensacao de kerf
» Nao aplicara percursos
+ Nao mostrara as adverténcias de perfil aberto
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As camadas mapeadas para “Cortar como perfil aberto” também devem ser mapeadas para um processo de corte.
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Propriedades: CAD

Agrupamento | Impartar CAD | Percursos

w Camadas CAD

Cortar todas as cama...
| Cortar - [Plasma) ICUT-0PL |

Tragado - [Plasma M..

Perfuracdo - [Plasma ..
Perfuracdo - [Plasma ..
Perfuracao

Somente exibir

Lista de matenais

I Corte como perfil ab... OFL I

Mapear para nomero..,

Observe que os perfis podem ser mapeados para “Cortar como perfil aberto”, mesmo se forem, na verdade, perfis
fechados. Esse recurso foi desenvolvido para perfis interiores.

Melhoria da velocidade em “Editar Lista de Pecas”

A navegacao nos arquivos CAD e nas pastas da area de Origens da Peca em Editar Lista de Pecas ficou muito mais
rapida, principalmente ao navegar nas pastas da rede.

Arrastar e soltar para importar pecas

Vocé pode arrastar e soltar as pecas a partir do seu desktop ou explorador de arquivos do Windows diretamente
na area da Lista de Pecas da janela Editar Lista de Pecas. Essa forma facil e rapida de importacdo de pecas é um
modo Util de poupar tempo de navegagao nas pastas da area de Origens da Peca. A importacdo por arrastar e sol-
tar s6 € recomendada para pecas que ja foram processadas (como arquivos de token) e para pegas com pro-
priedades de importagdo que nao precisam ser ajustadas.
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DSTV

Na marcagao a p9d, o bloco PU agora pode ser mapeado para o processo de Tracado ou Marcagdao em uma
méaquina do ProNest.

Paginacao e caixa de filtro na guia Pedido de Trabalho

A paginacao e a caixa de filtro estdo disponiveis na guia Pedido de Trabalho em Editar Lista de Pecas.

EXIBIR

Contornar pecas de acordo com o tipo de perfil

O tipo de perfil € uma opgao de contorno na Legenda de Cores. Usando a opcao de contorno de tipo de Perfil, os
perfis de peca sao identificados como Exterior, Interior, Aberto, Aberto Especial, Tragcado, Puncionamento ou Per-
furacdo. Os perfis mapeados para a opcao de mapeamento de camada de “Cortar como perfil aberto” e para um
processo de corte sao identificados como Abertos Especiais.
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QUALIDADE

Aprimoramentos em Qualidade

A secdo de Qualidade foi aprimorada, permitindo um controle mais aperfeicoado da aplicagéo e reaplicagdo de
qualidade as pegas. Aqui, veremos a lista completa de aprimoramentos de qualidade nessa versao:

» A Qualidade tem agora sua prépria pagina de Configuracao, na qual vocé pode especificar uma tabela de
qualidade, controlar quando a qualidade sera automaticamente reaplicada, e definir as configuragbes
padrao de qualidade para a importacao da peca.

» Aplique automaticamente a qualidade para pegas de VSP, Tubo, CNC e Biblioteca de Pegas quando uma
tabela de qualidade for especificada. Se os valores de qualidade ja estiverem presentes nos arquivos CNC

ou nas pegas da biblioteca, eles ndo serréo reaplicados a partir da tabela de qualidade durante a importagao
da peca.
» Reaplique qualidade as pecas, selecionado o botdo “Reaplicar qualidade” clicando duas vezes com o botao

direito em uma peca. Quando usada, a qualidade pode ser reaplicada as pegas quando uma tabela de qua-
lidade for especificada e uma correspondéncia de registro for feita.

SINCRONIZACAO DE DADOS

Variavel de nome do trabalho do arquivo de exportacao da Sincronizacao de Dados

IDTrabalho e NomeArquivoTrabalho ja estdo disponiveis como variaveis de nomes de arquivos de exportacao.
Essa medida permite que as tarefas de exportacao da Sincronizagdo de Dados no nivel do trabalho criem arquivos
Unicos por trabalho. Para saber mais, consulte a Ajuda da Sincronizacdo de Dados.

Atualizado o servico de carregamento da biblioteca de pecas

O Servico de Carregamento da Biblioteca de Pegas é um servigo que automaticamente inclui novas pegas na Bibli-
oteca de Pecas do ProNest, monitorando uma pasta definida pelo usuario e importando desenhos em DXF ou
DWG encontrados na pasta.

» Esse servico foi atualizado para funcionar junto com o ProNest 2021 e o Servidor do ProNest.
» As pecas de origem agora podem se diferenciar por Cliente, além do Nome e Revisao.






